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Rendszerparaméterek beallitdsa

1.1 DRO beallitas

A DRO beallitds a kovetkez6ket tartalmazza: 1. géptipus, 2. tengelyszam,
szamjegyek angolszasz médban, 4. érték visszadllitas, 5. fényer6, 6 hattér 7.

Dinamikus megjelenités, 8. Nyelv, 9. Hangjelz6

1. Gép tipusa: Nyomja meg a Beéllitds gombot a valtashoz. (Maré, eszterga, koszord, EDM)

2. Tengelyek szdma: Nyomja meg a Bedllitds gombot a megjelenitendé tengelyek szdmanak
beallitdsdhoz.

3. Decimalis szdmjegyek: Nyomja meg a Beallitdas gombot a decimdlis szdmjegyek beallitdsadhoz inch
médban.

4. Erték -helyreallitds: Nyomja meg a Beallitds gombot az érték -visszaallitds engedélyezéséhez vagy
letiltasahoz.

5. Fényerd: Nyomja meg a Bedllitdss gombot a képernyé fényerejének beallitdsahoz.
6. Hattér: Nyomja meg a Bedllitds gombot a hattér valtasdhoz. (Nappali vagy éjszakai)

7. Zammdgd: Nyomja meg a Bedllitds gombot a hangjelzés engedélyezéséhez vagy letiltdsdhoz.

8. Dinamikus kijelz6: Nyomja meg a set gombot a dinamikus megjelenités valtasdhoz. (Dinamikus
zoom, Dinamikus szin vagy KI)

9. Nyelv: Nyomja meg a Bedllitds gombot a nyelv valtdsahoz.

Megjegyzés: A dinamikus zoom csak 1,2 és 3 tengelyen all rendelkezésre azzal a

feltétellel, hogy az érték a tartomanyon belill van. Ha a megjelenitett érték

meghaladja a tartomanyt, a dinamikus zoom dinamikus szinre valt.

1.2 Tengelybeallitas

A tengelybeadllitds a kovetkez6ket tartalmazza: 1. Tengelyvalasztas, 2. Forgd
jelado, 3. Felbontés beallitas, 4. Irdnybedllités, 5. Menetemelkedés, 6. Tizedes
szémjegyek, 7. Port kiosztas
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1. Tengelyvalasztas: Nyomja meg a Beéllitds gombot a bedllitani kivant tengely valtdsahoz.
2. Forgé jelad6 (Nyomja meg a Bedllitds gombot a kédolé tipusdnak megvaéltoztatdsadhoz a
megfelel§ tengelyhez.)

(1) Linedris skéala: Csatlakoztassa a linearis skalat a linedris hossz méréséhez.
(2) 1-forg6 jeladé: Csatlakoztassa a forgé jeladéval a fok méréséhez, fokként megjelenitve.
(3) 2-forgé jelad6: Csatlakoztassa a forgd jeladdval a fok méréséhez, fok/perc/masodperc

(4) 3-forg6 jeladé: Csatlakoztassa forgd jeladéval, menetes, linearis hossz méréséhez.

3. Felbontas beéllitasa

(1) Ha a kddolé tipusat linearis skalaként allitottuk be. Itt a felbontdst valthatjuk.

(Tartomany: 0,1,0,2,0,5,1.0,2.0,2.5,5.0,10,20,25,50,100pum)
(2) Ha a kédol6 tipusat a 1-forgé jeladé-ra, 2-forgé jeladd-r vagy 3-forgé jeladé-ra allitottuk ,
nyomja meg a szdmgombot vagy a Bedllitds gombot a megfelel6 felbontas

megadasahoz.

4.Irany bedllitds: Nyomja meg a Beallitds gombot a bedllitadshoz.
(0 pozitiv irdnyt, 1 negativ iradnyt jelez)

5. Tizedesjegyek: Nyomja meg a Beallitds gombot a tizedesjegyek metrikus médban

torténd bedllitdsdhoz.




Rendszerparaméterek beallitdsa

6. Port kiosztas: Nyomja meg a Beallitds gombot a tengelyen megjelenitett érték

megvaltoztatdsdhoz

1.3 Tengelydsszegzés

A tengelydsszegzés a kovetkezbket tartalmazza: 1.Tengely valasztas, 2.Tengely
0sszegzés 3. Ki sé Be kapcsolas

1. Tengelyvalasztas: Nyomja meg a Bedllitds gombot a bedllitani kivant tengely valtaséhoz.
2. Tengely6sszegzés: A Bedllitds gomb megnyomasaval valassza ki az 6sszegezni kivant
tengelyt.

3. BE- vagy KIKAPCSOLAS: Nyomja meg a Beéllitds gombot az engedélyezéshez vagy letiltashoz.

1.4 Adatok torlése

Az adatok torlése a kovetkez&ket tartalmazza: 1.SDM torlés, 2.Gyari allapot
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1. SDM torlés: Torli az 6sszes memorizalt SDM koordinatat.
2. Gyari allapot: Toroli a DRO -ban térolt 6sszes adatot.

Miivelet: Vélassza ki az elemet, majd nyomja meg a Bedllitds gombot. A DRO figyelmeztetni fogja
hogy adatokat térlédni fognak. Nyomja meg az IGEN billenty(it, majd az adatok torlésere kerulnek.
Nyomja meg a NEM gombot, a DRO kilép a torlésbél.

1.5 Billentyii teszt
Mdvelet: Miutan belépett ebbe a funkciéba. Nyomja meg a fizikai gombot
a teszhez. Ha jol mdkaodik, akkor a képerny6n megjelené gomb
megvaltozik.
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1.6 RPM beallitas (opcionalis)
A fordulatszam érzékeld lehet hall-szenzor vagy forgé jeladé. A fordulatszam
beallitas a kdvetkezSket tartalmazza: 1. RPM kijelz6, 2. Erzékeld vélasztas, 3. A
forg6 jelad6 vagy a magnesek felbontasanak beallitasa, 4. F6 fogaskerék

fogainak szdma, 5. Fogasléc fogainak a szama
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1. RPM kijelz8: Nyomja meg a Bedllitas gombot az RPM kijelzés engedélyezéséhez vagy

_ letiltasahoz.
2. Erzékeld valasztas: Nyomja meg a Bedllitds gombot az érzékel§ valtasdhoz.

(Hallszenzor vagy Forgé jeladd)
Ha az érzékel6t forgd jeladdnak allitotta be, nyomja meg a numerikus vagy a
bedllité gombot a felbontds megadasahoz. Ha az érzékel6t hal-szenzornak
allitotta be, nyomja meg a numerikus gombot a magnesek szdmanak

megaddasahoz.

3. A fogaskerék fogainak szama: Nyomja meg a szdmot a fogak szdmanak
megadasahoz.

4. Fogasléc fogainak szdma: Nyomja meg szamot a fogak szdmanak megadasahoz.




Alapvetd funkcio

2.1 Nulla, értékvisszaallitas
1. Nulla

A nulla gomb megnyomasaval a kezel6 nullazhatja az értéket az ablakokon.

2. Ertékvisszaallitas
Ha az ablakokon megjelenitett értéket rosszul nullaztak, a nulla gomb djbéli
megnyomasaval visszakaphatja az el6z8 értéket.

Megjegyzés: Ha a nulla funkciét kikapcsoltak a DRO beallitasban, az
értéket nem lehet visszaéllitani.

2.2 Angolszasz és metrikus atvaltas

A MM/INCH gomb megnyomasaval valthatja a megjelenitést angol vagy
metrikus mértékegységek kozott.

2.3 Koordinata bevitel

Nyomja meg a tengely gombot, majd nyomja meg a szdm gombokat az
érték beviteléhez. Bevitel utdan nyomja meg az ENT gombot a
megerQsitéséhez.

2.4 Felez6 Funkcio

Nyomja meg a tengely gombot és a 1/2 gombot a megfelel§
tengely értékének felezéséhez.

2.5 ABS és INC atalakitas

A DRO két szabvanyos koordinata-rendszerrel rendelkezik, ABS (abszolut) és
INC (relativ). A felhasznalé beallithatja a munkadarab nulla pontjat az ABS
koordinataban, majd valthat az INC koordinatara a megmunkalashoz. A
koordinata nem befolydsolja a hossza értékét a nulla ponttél az aktudlis pontig
az ABS koordinataban. Az ABS folyamata a megmunkalasi dllapotnak
megfelel8en valtozik. A felhasznalé visszakapcsolhatja a koordinatat ABS -re az

ellenérzéshez. Nyomja meg az ABS/INC gombot a valtashoz.




Alapvetd funkcio

2.6 Kikapcsolasi memoéria

Ha a megmunkalasi folyamat soran hirtelen kikapcsol, a DRO eltarolja az adatokat.
A bekapcsolas utan a kikapcsolas elétti adatok automatikusan visszaallnak.

2.7 REF funkcio

A napi megmunkalas soran a kezel6 dramsziinetet tapasztalhat. Ha elvesziti a
munkadarab null pontjat, Ujra fel kell venniink a null pontot. A null pont
felvételének megkdnnyitése érdekében a DRO megjegyezheti a linearis
mechanikus referenciapontot. Ez lehet8vé teszi a felhasznalok szamara, hogy
gyorsan felvegyék a munkadarab null pontjat.

A linedris Gtmér6é mechanikus referenciapontja

\ Linedris utméré

: -
T
|

| - [y

A munkadarab nullpontja M

Jegyezze fel ezt a tavolsdgot. Kapcsolja be a DRO-t, hogy
megtaldlja a linearis skala mechanikus referenciapontjat, majd
kiszdmithatjuk a munkadarab el6re beéllitott
referenciapontjat.

Jegyzet: A REF funkcié hasznalatdhoz be kell allitanunk a linedris dtmérd mechanikus
referenciapontjat a DRO-ban. Ily médon a DRO memorizalni tudja a munkadarab
nullpontjat. A nulldzashoz, allj kozépre, és értékadassal allitsd &t a munkadarab

nullpontjat ABS médban, a DRO megjegyzi az Uj nullpont és a mechanikus ref. pont
tavolsagat.
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Amig a DRO be van kapcsolva, nyomja meg a REF funkcié gombjét. A Le és Fel

gombokkal valassza ki a bedllitandé tengelyt.

Tengely: A Bedllitas gomb megnyomasaval valassza ki a megfelel6 tengelyt a beallitdshoz.
Funkcié: nyomja meg a Beallitds gombot a referenciapont beallitdsdhoz vagy a

referenciapont megkereséséhez.

Referenciapont bedéllitasdnak Iépései:

1. 1épés: A Beallitds gomb megnyomasaval valassza ki a beallitani kivant tengelyt.

2. [épés: Nyomja le az irdnygombot a funkciébedllitdshoz valé valtashoz, majd nyomja
meg a Beallitds gombot a funkcié bedllitdsahoz, hogy megtalalja a referenciapontot. Az
ENTgombbal Iépjen be a kdvetkez§ fellletbe, majd a linedris Gtmérén keresse meg a
referenciapontot. Miutan megtaldlta a pontot, a DRO jelzi a megtallt referenciapont
Uzenettel. Ezzel ennek a tengelynek a referenciapont bedllitadsa befejez6dott.

A munkadarab nullpontjdnak megkeresése:

1. 1épés: Jegyezze fel az X, Y és Z tengely értékeit ABS mdédban, miutan a DRO
Onellendrzési folyamat befejez8dott.

2. |épés: Lépjen be a REF funkcidba, valassza ki a bedllitani kivant tengelyt, majd Iépjen
le a funkci6 beéllitdsdhoz. Allitsa be a funkciét a referenciapont megkereséséhez.
Ezutdn nyomja meg az ENT gombot a keresési felUlet eléréséhez. A linearis Gtmérén
keresse meg a referenciapontot. Miutan megtalalta a pontot, a DRO jelzi a megtaldlt

referenciapont Gzenettel.
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Ezzel ennek a tengelynek a referenciapontjat sikertlt megtalalni.

3. 1épés: Mozgassa a linedris Utmérét arra az értékre amit ez elsé pontban feljegyeztink.
Ez a pont az, amelyen az utols6 megmunkalast befejeztiik.

Megjegyzés: A munkadarab nullpontja csak akkor allithaté vissza ha a kezeld allitott

be a referenciapontot minden tengelyhez a megmunkalas elétt.

2.8 200 SDM koordinata

A DRO biztositja az ABS és INC koordinatakat. De néha ez nem elegendd
a napi megmunkalashoz. Ez a DRO 200 csoport SDM segédkoordinatat
biztosit az ABS és az INC funkcié hianyanak kompenzalasara. De az SDM
nem csak egy egyszer(i kiegészit6 INC koordinata. az ABS/INC és az

SDM kozotti kulonbség.

(1) Az INC teljesen fliggetlen. Nem szadmit, hogyan valtozott az ABS nulla pontja, az
INC nulla pontja nem valtozik. De az SDM nulla pontja az ABS -en alapul. Amikor az
ABS nulla pontja megvaltozik, az 6sszes koordinata az SDM -ben ennek megfeleléen
valtozik.

(2) Az SDM és az ABS koordinata kozotti tavolsag kozvetlendl bevihetd.

Alkalmazasok SDM koordinatakhoz:
A kezel6 memorizalni tudja a munkadarab megmunkalasi pontjait SDM

koordinatakban. Nyomja meg a fel vagy le irdnygombot a valtashoz.

SDM2

A munkadarab nulla
pontja ABS mdédban.
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SDM alkalmazas kézepes vagy kis adagos megmunkaléas soran:

Az SDM funkcié memorizdlhat egy munkadarab-koteget. A felhasznalé beirhatja
ezeket a munkapontokat az els6 munkadarab megmunkaldsakor. Ezutan allitsa be a
nulla pontot ABS mdédban a kdvetkezd munkadarabok megmunkalasahoz. Az SDM

koordinata alapja a nulla pont az ABS-ben mdéd.

SDM4 SDM3

ABS SDM2

SDM1
Nulla pont
munkadarab (0,000)

Ha a DRO SDM médban van, nyomja meg az SDM gombot az SDM koordinata
beviteléhez, vagy nyomja meg a fel és le iranygombot a koordinata
valtasahoz. Forditsa meg a linedris skalat, amig az egyes tengelyek értéke 0

lesz. Ebben a pillanatban ez a pont a megmunkalas pont.

2.9 Kompenzacié funkcioé
A kompenzacids funkcio lehet6vé teszi a kezel§ szamara a linearis korrekcid, a
nemlinedris és a holtjaték-kompenzacié értékének megadasat a megmunkalasi

pontossag javitasa érdekében.

Nyomja meg a kompenzacié funkcibgombot a felulethez val6 belépéshez. A fel vagy le

iranygomb megnyomasaval valassza ki a beallitani kivant elemet.

1. Linearis kompenzécié

Tengely: Valassza ki a bedllitani kivant tengelyt.

Comp. Tipus: Valassza ki a kompenzacids tipust (linearis vagy nem linearis)
Hattér: Csak a kédolo tipusat allitotta be 3-forgé kédolasként, lehet
beallitani.

Tényleges hossz: Nyomja meg a szamgombot az asztal tényleges mozgd
hosszanak megadasahoz. Ez a hosszlusagérték pontosabb mérémuszertdl
szarmazik, mint a linearis skala.

Comp. Erték:Nyomja meg a szamgombot a kompenzaciés érték beviteléhez.

10
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Megjegyzés: A kompenzalt érték képlete:
Kompenzacids érték = (tényleges hossz-DRO megjelenitett hossz) /
(Tényleges hossz/1000) mm/m

Kompenzaciés tartomany: -1,9 mm/m és +1,9 mm/m koézoétt

Vegyuk példaként az X tengelyt (ugyanaz a mUvelet a masik tengelyhez)

Mozgassa az X tengelyiranyu tablazatot a tényleges mozgéhossz 1000 000
mm -re. A DRO -n megjelenitett érték 999,880 mm. A kompenzacios érték
kiszdmitasa az aldbbiak szerint torténik:

Kompenzaciés érték = (1000.000-999.880)/(1000.000/1000.000) = 0.120

1. 1épés: Erésitse meg a kiindulasi pontot

Nullazza az X tengely értékét, nyomja meg a COMP gombot a funkcié belépéséhez. Ezutan
allitsa a tengelyt X -re.

2. |épés: Valassza ki a kompenzacié tipusat

Nyomija lefelé az irdnygombot a kompenzacié tipusanak megvaltoztatdsahoz, és
vélassza azt linearis kompenzacidként.

3. [épés: Adja meg a kompenzacids értéket

Mozgassa az X tengelyirdnyud tablazatot pontosan 1000 mm -re (mas pontosabb
mérémdszer alapjan). Ezutan nyomja meg a felfelé vagy lefelé mutaté gombot a
tényleges mérési hossz kivalasztasahoz, és irja be az 1000 értéket. Vagy valassza ki a

korrekcios értéket a 0,120 bemenetre.
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Megjegyzés: Amikor kivalasztja a tényleges mérési hossz bevitelét. EIészor nullara van

szuikségiink a megfeleld tengely értékére. Ellenkezé esetben a kompenzaciés érték

rosszul lesz kiszamitva.

2. Nemlinearis kompenzaciés tengely:

Vélassza ki a bedllitani kivant tengelyt.

Comp. Tipus:Valassza ki a kompenzacio tipusat (linedris vagy nemlinearis)
Holtjaték: Csak a kédold tipusat allitottak be 3-forgd kddoldnak, ott be
lehet allitani.

Comp. Szegmens:Nyomja meg a szdmgombot a kompenzacids
szegmensek beviteléhez. A maximum 100 lehet.

Comp. Hossz:Nyomja meg a szdamgombot az 6sszes szegmens tényleges
hosszanak megadasahoz. Ezt a hosszUsagot pontosabb mérémdszerbdl kell
beszerezni.

Kezddpont: Nyomja meg a set gombot a kezd6pont kivalasztasahoz.

(Endpo mechanikus referenciapont linearis skalan)

A nemlinearis kompenzacids funkcio a linearis skala mechanikus referenciapontjat

vagy végpontjat veszi kiindulasi pontnak. A DRO kompenzalja a megjelenitett értéket

a beviteli hibalista szerint. Kérjuk, vegye figyelembe A linedris kompenzacio és a

nemlinedris kompenzacié funkcié nem hasznalhaté egyszerre id6.

12
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A DRO kétféle médon kap nemlinedris kompenzaciot.

1. Vegye ki a linedris skala végpontjat a kompenzacié kiindulépontjaként.
(1.4bra)

2. Vegye a linearis skala elsé mechanikus nulla referenciapontjat a

a kompenzacio kiindulopontja. (2. dbra)

L
o L L2
I_.. L1
L 1 1 1 1 | 1 1 1 1
0 10 20 30 40 50 10 20 30 40 50
(1 .ébra) A linearis skala mechanikus (2. ébra)

nulla referenciapontja

Vegye példaként az X tengely beallitasat (ugyanaz a muivelet a masik tengelyhez)

1. 1épés: Nyomja meg a COMP gombot. Gombbal Iéphet be a kompenzacids funkcidba, és valassza
ki a tengelyt X -ként.

2. |épés: Valassza ki a nemlinearis kompenzacids tipust. 3.

lépés: Irja be a kompenzaciés szegmenseket 6 -ként.

4. 1épés: Adja meg a korrekcié hosszat minden szegmenshez 10.000 -ként. 5.
Iépés: Valassza ki a kezd6pontot a linearis skala végpontjaként.

ENThogy tovabb menjek

6. [épés: Mozgassa az X tengelyirdnyu tablazatot az egyik végpontra, és nyomja meg a gombot
ENT (ha a kezd6pontot a linearis skala mechanikus
referenciapontjaként allitotta be, a pont rogzitése utan a DRO
automatikusan belép a kdvetkez6 [épésbe).

7.1épés: Mas, pontosabb mérémduszerek hasznalata referenciaként,
hogy a tablazat a bemeneti érték legyen a kompenzacids hosszban
10.000, és nyomja meg a gombot ENT megerdsitéséhez.

8. |épés: Ismételje meg a 7. 1épést az Osszes szegmens befejezéséhez. A

kompenzaci6 befejezése utan a DRO automatikusan kilép a kompenzaciébal.
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Alapvetd funkcio

Megjegyzés: Ha a kezddpontot végpontként allitotta be, a REF
funkciéban lévé adatok torl6dnek. Csak a kezdépont lett beallitva
mechanikus referenciapontként, a REF és a nemlinearis korrekcié

egyltt hasznalhaté.

3. Hats6 kompenzacié
Ez a bedllitas bedllithaté azzal a feltétellel, hogy a jeladé 3-forg6 kédolast

kapott. Nyomja meg a szamgombot a kompenzacids érték beviteléhez.

2.10 Szamolégép

Nyomja meg a szamolégép gombot a funkciéba val6 belépéséhez. A
szamitas befejezése utdn a tengely gombjanak megnyomasaval
atviheti az értéket a szamolégéprdl a tengelyre. Nyomja meg a
tengely nulldzé gombjat hogy atvigye a tengely értékét a
szdmolégépbe.

] i
X 0. 000 EE e o
I 0. 000
z 0. 000

oPress axis key to transfer the
value on calculator to axis

<RESET +
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3.1 Vonal menti faras

Ez a funkcid egyenl§ lyukak furasara szolgal fuggdleges és vizszintes
iranyban. Miutan a kezel§ beirta a sziikséges paramétert, a DRO
kiszamitja az egyes lyukak helyzetét, és minden lyuk koordinatajat
(0.000.0.000) értékre allitja. A kezel§ mozgathatja az asztalt a lyuk
megmunkalasanak célhelyzetébe.

A racslyuk funkcionak két maédja van:

1. Hosszusag: adja meg a sor teljes hosszat

2. Lépés mddja: Adja meg a hosszt két lyuk kozott
Nyomja meg a racslyuk funkciégombot az interfészhez valé

belépéshez, és a lefelé mutaté gombot a paraméter kivalasztdsdhoz

Szamu rajz.: A DRO 4 rajzkészletet képes megjegyezni. A valtdshoz nyomja meg a set
gombot.

Rajz neve: Nyomja meg a set gombot a rajz nevének beviteléhez. Nyomja meg az ENT gombot a
megerdsitéshez.

Repiilégép: Valassza ki a sikot a megmunkalashoz. 2 tengelyes DRO csak XY sikot
kap. 3 vagy tobb tengelyes DRO esetén XY, XZ, YZ kozott lehet valtani.

A méd: Nyomja meg a set gombot a mdd beallitdsdhoz Hossz vagy Lépés mad
vizszintes irdnyban.

A hossz: Nyomja meg a numerikus gombot a vizszintes irdny megadasahoz.
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A lyukak szama: Nyomja meg a numerikus gombot a vizszintes furatok

szamanak megadasahoz.

B méd: Nyomja meg a set gombot a mdd bedllitdsdhoz Hossz vagy Lépés mdd
fuggéleges iranyhoz.

B hossz: Nyomja meg a numerikus gombot a fuggdleges irany hosszanak megadasahoz.
B lyukak szama: Nyomja meg a numerikus gombot a fligg6leges iranyu furat szamanak
megadasahoz.

Forgatdsi sz6g: Nyomja meg a szamgombot a rajz elforgatasi sz6gének megadasahoz.

A paraméter beallitdsa utan nyomja meg a gombot ENThogy belépjen a megmunkalé

feltletre. Nyomja meg a jobb vagy bal gombot a furat megvaltoztataséhoz.

3.2 Osztokor menti faras

Ez a funkcid egy egyenl§ lyuk furasara szolgal egy koéron. Miutan a kezel8
beirta a kivant paramétert, a DRO kiszamitja az egyes lyukak helyzetét, és
minden lyuk koordinatajat (0,000,0,000) értékre allitja be. A kezel8
athelyezheti az asztalt a célpozicié a lyuk megmunkalasdhoz.

A csavar furat funkciéjanak 3 médja van.

1. 360 ° Egyenlé: Egyenld lyukak farasa kéron.

2. Egyenld szdg: lyukak furasa azonos széggel

3. Rand. Sz6g: egyenl§ lyukak furdsa tetszéleges szogben
Nyomja meg a csavarlyuk funkciogombot az interfészhez valé belépéshez. A lefelé

mutaté irdanygomb megnyomasaval vélassza ki a beéllitandé paramétert
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Szamu rajz.: A DRO 4 rajzkészletet tudott megjegyezni. A valtashoz
nyomja meg a set gombot.
Rajz neve: Nyomja meg a set gombot a rajz nevének megadasdhoz. Nyomja meg az ENT
gombot a megerdsitéshez.
Repiilégép: Valassza ki a sikot a megmunkalashoz. 2 tengelyes DRO csak XY sikot
kap. 3 vagy tobb tengelyes DRO esetén XY, XZ, YZ kdz6tt lehet valtani.
X Kézpont: Nyomja meg a szamgombot az X tengely kor kdzéppontjanak megadasahoz.
Y Center: Nyomja meg a szamgombot az Y tengely kor kézéppontjanak megadasahoz.
Atméré: Nyomja meg a szamgombot az 4tméré megadasahoz.
Méd: Nyomja meg a set gombot a megmunkalasi méd valtasdhoz
360 ° Equal, Equal Angle és Rand kozott. Szog.
Kezdési sz6g: Nyomja meg a szamgombot a kezd6sz6g megadasahoz.
Végszog: Nyomja meg a szamgombot a végszog megadasahoz.
Lyukak szama: Nyomja meg a numerikus gombot a lyuk szamanak megadasahoz.
A paraméter beallitdsa utan nyomja meg a gombot ENTbelépni a

megmunkalé feltlet. Nyomja meg a jobb vagy bal gombot a lyuk megvaltoztatdsahoz.

3.3 Egyszeri ivfunkcié

Ez a funkcié 90 ° iv megmunkalasara szolgdl. Miutan a kezel6 megadta a kivant
paramétert, a DRO kiszdmitja az egyes megmunkalasi pontok helyzetét, és
minden megmunkalasi pont koordinatdjat (0,000,0,000) értékre allitja. A kezeld

athelyezheti az asztalt a megmunkalasi pont megmunkalasanak célhelyzetébe.

Nyomja meg az Egyszeri R funkciégombot a felllethez val6 belépéshez. Nyomja meg a fel

és le irdnygombot a beallitashoz sziikséges paraméter kivalasztasahoz.

Szamu rajz.: A DRO 4 rajzkészletet tudott megjegyezni. A valtashoz
nyomja meg a set gombot.
Rajz neve: Nyomja meg a set gombot a rajz nevének megadasahoz. Nyomja meg az ENT

gombot a megerdésitéshez.
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Repiilégép: Valassza ki a sikot a megmunkalashoz. 2 tengelyes DRO csak XY sikot
kap. 3 vagy tobb tengelyes DRO esetén XY, XZ, YZ kozétt lehet valtani.
X Kdzpont: Nyomja meg a szdmgombot az X tengely kér kézéppontjanak megadasahoz.
Y Center: Nyomja meg a szdmgombot az Y tengely kor kdzéppontjanak megadasahoz.
Sugar: Nyomja meg a szamgombot a sugar megadasahoz.
Negyedkor: A set gomb megnyomasaval allitsa be az iv megmunkalasanak
negyedét.
Megmunkalé él: Nyomja meg a set gombot az él beallitdsdhoz. Ha a sik
nincs XY sikban. Az élt a beallitott kvadrans hatarozza meg.
Irany: Nyomja meg a set gombot a megmunkalasi irdny beallitdsahoz.
Max. Vagas: Nyomja meg a szamgombot a maximalis vagasi mennyiség megadasahoz.
Szerszam atmérdje: Nyomja meg a szdmgombot a szerszam atméréjének megadasahoz.

A paraméter bedllitdsa utdn nyomja meg a gombot ENT hogy belépjen a megmunkalasi

feltletbe. Nyomja meg a jobb vagy bal gombot a megmunkalasi pont valtasahoz.

3.4 Finom ivfunkcio

Ez a funkcié barmilyen sz6giv megmunkalasara szolgal. Miutan a kezeld beirta
a szUkséges paramétert, a DRO kiszdmitja az egyes megmunkalasi pontok
helyzetét, és minden megmunkalasi pont koordinatajat (0,000,0,000) értékre
allitja. A kezel athelyezheti a tablazatot a célpozicié a megmunkalasi pont
megmunkalasahoz.

Nyomja meg a Smooth R funkciégombot a felllethez val6 belépéshez. Nyomja

meg a fel és le irdnygombokat a paraméter kivalasztasahoz.
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Szamu rajz.: A DRO 4 rajzkészletet tudott megjegyezni. A valtashoz
nyomja meg a set gombot.
Rajz neve: Nyomja meg a set gombot a rajz nevének megadasahoz. Nyomja meg az ENT
gombot a megerdsitéshez.
Repiilégép: Valassza ki a sikot a megmunkalashoz. 2 tengelyes DRO csak XY sikot
kap. 3 vagy tobb tengelyes DRO esetén XY, XZ, YZ kozétt lehet valtani.
X Kézpont: Nyomja meg a szamgombot az X tengely kor kdzéppontjanak megadasahoz.
Y Center: Nyomja meg a szdmgombot az Y tengely kor kdzéppontjanak megadasahoz.
Sugar: Nyomja meg a szamgombot a sugar megadasahoz.
Megmunkalé él: Nyomja meg a set gombot az él beallitadsahoz.
Kezdési sz6g: Nyomja meg a szamgombot a kezd6sz6g megadasahoz.
Végsz6g: Nyomja meg a szamgombot a végszdg megadasahoz.
Max. Vagas: Nyomja meg a szamgombot a maximalis vagasi mennyiség megadasahoz.
Szerszam atmérdgje: Nyomja meg a szdmgombot a szerszam atmér6jének megadasahoz.
A paraméter bedllitdsa utdn nyomja meg a gombot ENT belépni a megmunkalasba

Nyomja meg a jobb vagy bal gombot a megmunkalasi pont valtdsahoz.

3.5 Zseb funkcio

Ez a funkcié téglalap alaki megmunkalasra szolgal. Miutan a kezeld beirta a
szukséges paramétert, a DRO kiszamitja az egyes megmunkalasi pontok
helyzetét, és minden megmunkalasi pont koordinatajat (0,000,0,000) értékre
allitja be. A kezel§ athelyezheti a tablazatot a célhelyzetbe a megmunkalasi

pont megmunkalasahoz.
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Nyomja meg a Zseb funkcié gombot a felllethez valé belépéshez. A lefelé

mutaté irdnygomb megnyomasaval valassza ki a bedllitandé paramétert

Szamu rajz.: A DRO 4 rajzkészletet képes megjegyezni. A valtashoz nyomja meg a set
gombot.

Rajz neve: Nyomja meg a set gombot a rajz nevének megadasédhoz. Nyomja meg az ENT

gombot a megerdsitéshez.

Repiilégép: Valassza ki a sikot a megmunkalashoz. 2 tengelyes DRO csak XY sikot
kap. 3 vagy tobb tengelyes DRO esetén XY, XZ, YZ kozott lehet valtani.

X eltolas: Nyomja meg a numerikus gombot az X tengely értékének megadéasahoz. Ez az érték a
munkadarab nulla pontjét veszi alapul.

Y eltolas: Nyomja meg a szamgombot az Y tengely értékének megadasahoz. Ez az érték a
munkadarab nulla pontjat veszi alapul.

Hossz: Nyomja meg a szdmgombot a téglalap hosszanak megadasahoz.

Szélesség: Nyomja meg a szamgombot a téglalap szélességének megadasahoz.

Megmunkalé él: Nyomja meg a set gombot az él beallitdsahoz.

Forgatasi szog: Nyomja meg a szamgombot a rajz elforgatasi sz6gének megadasahoz.

A paraméter beallitdsa utdn nyomja meg a gombot ENThogy belépjen a megmunkalasi

feltletbe. Nyomja meg a jobb vagy bal gombot a megmunkalasi pont valtasahoz.

3.6 Tapinté mérés

Ez a funkcié a munkadarab mérésére szolgal megmunkalas kdzben vagy utan.
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A mérésnek két mdodija van.
1. NINCS szonda: Vegyen mas szerszdmokat, példaul végmarét vagy élkeresét,
hogy manudlisan megkeresse a koordinatat.
2. Szonddaval: Csatlakozzon 3D tapintéval, hogy automatikusan
megtaldlja a koordinatat. (Opcionélis)
Ez a funkcié 3 mérési mddszert biztosit a kiilonb6z6
meérési értékekhez.
1. Vetitett hosszmérés: Az egyes tengelyek el6re tervezett
hosszanak mérése.
2. Metszésszog mérés: Két egyenes metszésszogének
mérésére.
3. Kérmérés: A kor kdzéppontjanak, sugaranak, atméréjének
mérésére.

Nyomja meg a szonda mérés funkciégombot az interfészhez val6 belépéshez

Nyomja meg a fel és le iranygombot az f paraméter kivalasztasahoz

Val vel
Szonda

Méd

NEM
Szonda

Méd
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Mérési mod: Nyomja meg a set gombot az Uzemméd bedllitdsdhoz. (Csak
a DRO kap Probe moédot, ez az elem bedllithatd)
Amikor az izemmaéd NO Probe -ra van allitva. Szonda atméréje:A

szamgomb megnyomasaval adja meg a végmaro vagy az élkeres6 dtmérdjét.

Ha az izemmaéd a Szondaval van beéllitva. Szonda:Nyomja meg

a szamgombot a szonda kivalasztasahoz.

Szonda atméréje: Nyomja meg a szamgombot az atméré megadasahoz.
Forditas: Nyomja meg a szdamgombot az eltérités kompenzaciés

értékének megadasahoz.

Ha a paraméter jol be van allitva, nyomja meg a mérési modszer gombot,

hogy belépjen a mérési feluletre.

Ha az izemmaéd NO -szonda, a kezel6 mozgathatja a tablazatot, hogy manualisan

megkeresse a koordinatat, majd nyomja meg az ENT gombot minden pont megerdsitéséhez.

Ha a méd a Szondaval van bedllitva, a kezel§ mozgathatja az asztalt, amint a
3D tapintd érintkezik a munkadarabbal. A DRO automatikusan megkeresi a
koordinatat. A kezel6 az ENT gombbal megerdsitheti ezt a pontot, vagy a C

gombbal tordlheti ezt pont.

Miutan a kivant pontot elfogta, a DRO automatikusan

kiszamitja az értéket.

3.7 Sugar és atméro atvaltas
Ez a funkcié lehetdvé teszi a kezel§ szamara a sugar és az atmérd kozotti
valtast, ha a DRO eszterga modba van allitva.
A valtashoz nyomja meg a sugar- és atmérdévalté gombot. Az 4tmérd

aktivalasa utan az X tengelynél egy 4tméré ikon jelenik meg.
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0. 000 ° X
0.000 Z
0.000 Z

3.8 Vektor funkcio

Ez a funkcid kupos esztergalasra szolgal. Miutan a kezel8 beirta a
szukséges paramétert, a DRO kiszdmitja az egyes megmunkalasi pontok
helyzetét, és minden megmunkalasi pont koordinatajat (0,000,0,000)
értékre allitja. A kezel6 athelyezheti az asztalt a célhelyzetbe
megmunkalasi pont.

Nyomja meg a vektoros funkciégombot az interfészhez valé belépéshez. A

lefelé mutaté irdnygomb megnyomaséval valassza ki a beéllitandé paramétert

Movement X=X+Z1sin a)
Ange 0000 [MeveTEn RGeS

X 0. 000
V4 0. 000
Z, 0. 000

Sz6g: Nyomja meg a szdamgombot a sz6g megaddasahoz.

Miutan megadta a sz6get, mozgassa a Z1 iranyu tablazatot.
A DRO kiszamitja az X és Z tengely mozgasi értékét. X
mozgas = X+Z1 (sina)

Mozgas Z = Z+Z1 (cosa)
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3.9 Kipmérés
Ez a funkcié a munkadarab kapjanak mérésére szolgal. A belépéshez
nyomja meg a klipos mérési funkcié gombot.
Mivelet: Ha a tarcsajelzé j6l be van dllitva. Mozgassa az asztalt, amig az
indikator hozza nem ér a munkadarab fellletéhez. Jegyezze fel az aktualis
értéket, és nyomja meg az ENT gombot az aktudlis koordinata
megerdsitéséhez. Mozgassa Ujra a tablazatot, és keresse meg a masik pontot,
amig a érték megegyezik az el6z8vel. Nyomja meg az ENT gombot a

megerdsitéshez. Jelenleg a DRO automatikusan kiszamitja a kdpot és a szdget.

3.10 Szerszam eltolas

Ez a funkcid a kilonb6z8 eszkdzok helyzetének memorizalasara szolgal.
Miutan a sztkséges paramétereket jol beallitotta, a DRO kiszamitja és
megjegyzi a koordinatat.

Kapcsolja a koordindta moédot INC -re. Nyomja meg a
funkcidgomb eszkdzét. Nyomja meg a fel és le

iranygombokat a beallitashoz.

Tool Position

Sz o:o000 *

Tool Compensation Value

Eszk6z szama: Nyomja meg a szamgombot a szerszdm szamanak
megvdltoztatasahoz. (Maximum 16 készlet)
Beallitas, ha a szerszdm szama ki van kapcsolva: Alapszerszam: Nyomja meg a szamgombot

vagy a jobb és bal gombot az alapeszkéz megvaltoztatasahoz. (Maximum 16 készlet)
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Beallitas a szerszam bekapcsolt allapotaban:
Szerszampozicié
X: az X tengely koordinata értéke
Z: Z tengely koordinata értéke
Szerszamkompenzécié X értéke: Az X
tengely kompenzacids értéke
Z: A Z tengely kompenzacios értéke

Vélassza ki az elemet, és nyomja meg a szamgombot a megfeleld

paraméter beviteléhez.

A szerszambefogas els6 hasznalata:

Rogzitse a szerszamot, és kapcsolja a koordinata -rendszert INC -re. Ezutan inditsa el a
megmunkalast. A megmunkalds befejezése utdn mérje meg az X és Z tengelyirdny hosszat.
Ezutan adja meg a szerszdmkorrekcié funkciot, és allitsa be ezt a szerszamot 1. szamra,
adja meg a hosszUsagot értéket a szerszampoziciéba. Ekkor az els§ szerszam van beallitva.
Ugyanez a muivelet a tébbi szerszdmmal is.

Szerszam hozzdadasa vagy médositasa:

Kapcsolja a koordinata -rendszert INC -re, és valasszon ki egy beallitott szerszamot. Ezutan
Iépjen be a szerszamkorrekcié -funkciéba. Allitsa be az alapszerszamot és a
szerszamszamot az aktualis szerszamra. Ha j6l van beallitva, térjen vissza az INC -felllethez
a véglap megmunkalasahoz. X tengely és nulla a Z tengely értéke. Ezutan gépelje meg a Z
tengely bizonyos hosszét, és mérje meg az X tengely hosszét. irja be ezt a hosszértéket az X
tengelybe. Kapcsolja be a szerszdmot a hozzaadandé vagy médositandé eszkdzbe, és
inditsa Ujra a gépet az X és Z tengelyen. Miutan jol megmunkaltak, mérje meg az X és Z
tengely hosszat. Ezutan lépjen be a szerszamkorrekcié funkciéba, és vélassza ki a
médositani vagy hozzdadni kivant szerszamot, irja be az értéket az X és a Z tengely, amit

most mértek.
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3.11 Szikraforgacsolas

Ez a funkcié az EDM -megmunkalashoz hasznélhaté. Ha az aktudlis érték
megegyezik az elre beallitott értékkel, a DRO be-/kikapcsolo jelet ad ki,
hogy ledllitsa az EDM -megmunkalast. A Z tengely irdnya lefelé van
beallitva. (Iethe mélység és az érték A D tengely nagyobb lesz.) ADRO
tlizvédelmi funkciét is kap a hatrameneti magassagban. Ez egy intelligens
pozicidkovetési funkcio a biztonsag érdekében. Ha az elektréda
meghaladja a folyadékszintet, tiz keletkezhet. Ez a funkci6 riasztast jelez a

megmunkalashoz ha az elektréda meghaladja a

Nyomja meg az EDM funkciégombot a fellilethez valé belépéshez. A lefelé

mutaté irdnygomb megnyomasaval valassza ki a bedllitandé paramétert

Szamu rajz.: A DRO 4 rajzkészletet tudott megjegyezni. A valtashoz
nyomja meg a set gombot.
Rajz neve: Nyomja meg a set gombot a rajz nevének megadasahoz. Nyomja meg az ENT
gombot a megerdsitéshez.
Mélység: Nyomja meg a numerikus gombot a mélység megadasahoz.
Irany: Nyomja meg a set gombot az irany beallitasahoz
1. Lefelé: a megmunkalasi irany lefelé.
2. Felfelé: a megmunkalasi irany felfelé.

Kilépési méd: A bedllitdshoz nyomja meg a set gombot.
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1. Késleltetett kilépés: A megmunkalas befejezése utan a
megmunkalas a bedllitott halasztasi id6nek megfelelen kilép.

2. Kézi kilépés: Miutdn a megmunkalas befejez6dott, a megmunkalas
manuadlisan kilép a kezel8bdl.

Kimeneti méd: Nyomja meg a set gombot az lizemmdd beallitdsadhoz. (0 vagy 1)

0 méd:

a. Kikapcsolaskor a relétekercs KI van kapcsolva.

b. Ha a CPU nincs inicializélva, a relétekercs KI van kapcsolva

c. Ha az 1 -es kimenet normal allapotban van a DRO bekapcsolasa utan, a

relétekercs BE van kapcsolva

d. Amikor az 1. kimenet az EDM funkci6 aktivalasa utan a relétekercs

be van kapcsolva.

e. Ha a 0 kimenet a célmagassag elérését kovetben a

relétekercs KI van kapcsolva.

1. méd:

a. Kikapcsolaskor a relétekercs KI van kapcsolva.

b. Ha a CPU nincs inicializélva, a relétekercs KI van kapcsolva

c. Ha a DRO bekapcsolasa utan a 0 kimenet normal allapotban van, a
relétekercs KI van kapcsolva.

d. Amikor az 1. kimenet az EDM funkci6 aktivaldsa utan a relétekercs

be van kapcsolva.

e. Ha a 0 kimenet a célmagassag elérését kovetben a

relétekercs KI van kapcsolva.

Halasztott id6: Nyomja meg a szamgombot az id6 bedllitdsdhoz. Ez csak

akkor allithaté be, ha a kilépési mod halasztott kilépésként van beallitva.
Olajmagassag: Nyomja meg a szamgombot a magassag bedllitdsdhoz. Ha az
elektroda meghaladja az olajmagassagot, a megmunkalas leall. A paraméter beallitasa
utdn nyomja meg a gombotENT hogy belépjen a megmunkalé fellletre. Nyomja meg

a jobb vagy bal gombot a furat megvaltoztatasahoz.
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Specialis funkcié

3.12 Hatralévé tavolsag

Ha a DRO INC Gzemmédban van, dinamikus grafikat biztosit a
szerszadm aktuadlis poziciéjanak megjelenitéséhez. A tengelyek alatti
kis négyzet mutatja a szerszam poziciéjat a beallitott értékhez

képest.

~24.255 X
3.800 Y

49.365 7

Tengely: Nyomja meg a Bedllitds gombot a beallitani kivant tengely kivalasztdsahoz.
Funkcié: Nyomja meg a Beallitds gombot a tengely be- vagy kikapcsoldsédhoz.

Tavolsag: Nyomja meg a szdmot a tavolsdag megadasahoz.

Jegyzet: 1. Ez a funkcié csak akkor érhetd el, ha a tengely a linearis hosszdsagot mutatja, nem

hasznélhaté szogmérésre.

2. Ez a funkcié nem 4ll rendelkezésre az 5 tengelyes médban.
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Specialis funkcié

3.13 Jelteszt

Ez a funkci6 a linedris skala jelének ellen6rzésére szolgél. O
operator csatlakoztassa a linedris skalat az X vagy Y porthoz, és
llitsa be a megfelel§ paramétert, majd tesztelni tudja az

oszcillogram, a teljesitmény ra faziskulénbséget.

{ l

LUUgL

Tengely: Nyomja meg a set gombot az X vagy Y portok ellenérzéséhez.
1d6/DIV: Nyomja meg a set gombot az id6 beallitdsdhoz minden celldhoz. Nyomja

meg a z6ld fény gombot a futdshoz vagy a ledllitdshoz.

Jegyzet: A funkci6 aktivalasa utan az ellen8rz6 portként hasznalt tengely
aktudlis értéke és nemlinearis kompenzaciés adatai elvesznek. Az adatok
elvesztésének megel8zése érdekében el6szor allitsa be a mechanikus
referenciapontot (lasd a REF funkciét). Ha a referencia be van allitva, a kezel8
kozvetlenul beléphet ebbe a funkcidba, miutan kilépett ebbdl a funkciébdl,
athalad a linearis skalan, a DRO megkeresi a mechanikai referenciapont, és az

érték automatikusan visszaallithato a referenciapont rogzitése utan.
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4.1 Paraméter

. Teljesitmény: 15W

W 00 N OO Ul A WIN =

. Fesziiltség: AC 80V-260V; 50-60 Hz

. Bemeng jel: 5V TTL/5V RS422
. Bemend jel Frekvencia: <50MHZ

Fuggelék

. Megjelenités: 7 "-os valédi szines LCD képernyéd
. Uzemi hémérséklet: -10°C--60°C

. Tarolasi hémérséklet: -30°C--70°C

. Relativ paratartalom: <90% (25) >
. Tengelyszam: 1 tengely, 2 tengely, 3 tengely, 4 tengely, 5 tengely

10. Felbontas (linearis encéder): 0,1 um, 0,2um, 0,5um, 1um, 2um,

2,5um,5um, 10um, 20um, 25um, 50 um, 100 um

11. Legnagyobb felbontas (forgé encéder): <1000000ppr

12. Témeg: 1,5KGS

13. Méret: 295*175*65mm

14. DB9 Pin kiosztas

DB9-5V TTL
Pin 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Jel Ures ov | Ures Fold Ures A +5V B R
Szin Fekete Fold sarga Piros | Zold | Barna
DB9-5V RS422
Pin 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Jel A- oV B- Fold z- A +5V B R
Szin Narancs | Fekete | Kék Fold Fehér | Sarga Piros | Zold Barna
000
o o
%0bo%
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Fuggelék
4.2 Méretek
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Fuggelék

4.3 Hibaelharitas

Az alabbi hibaelharitasok csak elézetes mddszerek. Ha a problémak

tovabbra is fennallnak, kérjik, ne szerelje szét a DRO -t egyediil, hanem

idében vegye fel a kapcsolatot cégunkkel klavio@klavio.hu-n.

Hiba Hiba okai Megoldasok
1. Nincs bekapcsolva az dram? 1. EI,Ienclmzze, hogy a tapvezeték és a
ADRO-N nem 2. Az inditékapcsol6 hibas? tapkabel be van -e dugva.

jelenik meg semmi

3. A tapfesziltség nem megfeleld
4. A mérGeszkoz zarlatos.

w N

»

. Kapccsold be.

Ellendrizze, hogy a tapfesziiltség
80V-260V kozott van-e.

Huzza ki a méréeszkdz
csatlakozdjat.

Az egyik tengelye nem
szamol

1. Cseréld fel a méréeszkozt két tengely
kozott.

2. Valamelyik specidlis funkicé be van
kapcsolva.

1. Ha szamol, akkor a méréeszkdz
hibas; ha nem, akkor a DRO.

2. Lépjen ki a specialis funkciébdl

A DRO hibasan szamol
(nem lehet nullazni)

1. Améréeszkdz nincs a kovetelményeknek
medgfelel6en felszerelve, vagy a pontossag
nem elegendé.

2. Hosszu hasznélat utdn a szerszamgép
rezgése meglazitja a rogzitett olvaséfejet
vagy a csavarokat.

3. A szerszamgép pontossdga nem jo.

4. A DRO felbontés nincs 6sszhangban a
méréeszkozzel.

1. Szerelje fel Gjra a méréeszkozt.
2. HUzza meg a csavarokat.

3. Javitsa meg a szerszdmgépet.
4, Allitsa ba a DRO felbontést.

A DRO szamlalasa
hibas, A megjelenitett
mUikodési tavolsag
nem egyezik meg a
tényleges tavolsaggal

1. A szerszamgép és a DRO burkolat nincs
foldelve.

2. A szerszdmgép pontossaga nem jo.

3. A szerszamgép futasi sebessége tul gyors.

4. A mér6eszkoz nincs a kdvetelményeknek
megfeleléen felszerelve, és a pontossag
nem elegendd.

5. A DRO felbontas nincs 6sszhangban a
méréeszkozzel.

6. A miikddési méret mértékegysége nem
egyezik meg a megjelenitett metrikus/
brit mértékegységekkel.

7. A DRO linearis hibakompenzaciés

beallitdsa nem megfeleld.

8. A méréeszkoz meghaladja a mikodési
tartomanyt, vagy az olvaséfej eltort.

1. Csatlakoztassa a
szerszamgépet és a DRO
burkolatot a féldhoz.

2. Javitsa meg a szerszamgépet.

3. Csokkentse a szerszdmgép
futasi sebességét.

4. Szerelje fel Gjr a méréeszkozt.

5. Allitsa be a DRO felbontast.

6. Valtsa 4t a megjelenitett
metrikus/ brit
mértékegységeket.

7. Allitsa vissza a DRO lineéris

8. Javitsa meg a méréeszkozt.
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Fuggelék

Hiba

Hiba okai

Megoldasok

A méréeszkéz nem
szamol

1. A méréeszkdz meghaladja a miikodési

tartomanyt, vagy az olvasoéfej elromlott.

2. Az olvaséfej dorzsoli a skala felat, és
felgydilt az aluminimforgacs.

3. Tul nagy a tavolsag az olvasoéfej és a
skala kozétt.

4. A mér6eszkoz fém haza sérilt ami
révidzarlathoz vezet.

1. Javitsa meg a méréeszkodzt
2. Javitsa meg a méréeszkozt
3. Javitsa meg a méréeszkozt
4. Javitsa meg a méréeszkozt

A méréeszkdz
néha nem
szamol

1. A mér6eszkéz kis doboza el van
valasztva az acélgoly6tol.

2. Alineéris skalaban az tiveg kopott.

3. Alineéris skala Gvegén szennyez&dés
van.

4. A mér6eszkdz menets fejében [évé kis
dobozrugé rugalmassdga nem ele-
gendé.

1. Javitsa meg a méréeszkozt
2. Javitsa meg a méréeszkozt
3. Javitsa meg a méréeszkozt
4. Javitsa meg a méréeszkozt
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